MACHINERY Gf




Der Standort Feldkirch
CIDAN Machinery Austria und die Produkte der Marke

Das Unternehmen CIDAN

Wer wir sind und was die CIDAN Machinery Group ausmacht

Forstner
Smarte Produktionsplanung Simple Planning
Warum sich ein engpassorientiertes Planungstool lohnt Das engpassgesteuerte Planungstool
Platzplanung mit Simple Planning Multiressourcen-Management
Kapazitaten und Platze vorausschauend einplanen Mehrere Engpassressourcen gemeinsam steuern
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Das Unternehmen CIDAN

Shaping tomorrow’s world — seit 1907

Die CIDAN Machinery Group entwickelt und produziert Maschinen und Jahre Erfahrung
Software fiir die Blechbearbeitung — von der Materialhandhabung lGber
Abkantmaschinen und Tafelscheren bis zu Langs- und Querteilanlagen.

= Losungen fur Baugewerbe, Blechwerkstatten und die industrielle
Blechbearbeitung Gegrindet in Schweden

= Intelligente, einfach zu bedienende Maschinen und Steuerungssoftware

Landern mit Handlern & Partnern

TOMORR CIDAN
TOMORROW'S
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Vier Marken, ein starker Verbund

Die Standorte der CIDAN Machinery Group

CIDAN FLDRSTNER

CIDAN Gétene, Schweden MACHINERY CIDAN MACHINERY GROUP

Schwenkbiege- und Abkantmaschinen sowie Tafelscheren

i + nulT
Thalmann Frauenfeld, Schweiz “'AI.MA"" nulT st Pslten, Osterreich @

Steuerungssysteme und die browserbasierte Plattform

Langabkantmaschinen, bekannt fiir Langlebigkeit und
Prazision
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Standort Feldkirch

CIDAN Machinery Austria GmbH — Heimat der Marke Forstner

SHAPING
TOMORROW'S
WORLD

Auf einen Blick

Marke Forstner — Spezialist fur die Coilverarbeitung seit 1960
Uber 60 Jahre Erfahrung in der Lings- und Querteiltechnik
Produktion der Forstner-Anlagen innerhalb der CIDAN-Gruppe

Robuste Maschinen fiir hohe Produktionsleistung bei geringem
Wartungsaufwand

Neues Gebdude seit 2024

CIDAN
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Das Forstner-Produktprogramm rund um die Coilverarbeitung

Ab- & Aufwickelgerate

Manuelle und motorisierte Abwickler, Abwickeltiirme, RC5-

Langs- & Querteilanlagen
EASY, SLIT, STRAIGHT, COMPACT, POWER PRO und nuSLIT

Aufwickler
Coilfarm & Multi Coil Anlagen Automatisierung
Einfach- und Mehrfach-Abcoilanlagen Halb- und vollautomatische Anlagen
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Wo komplexe Fertigung an Grenzen stofst

Engpasse Lange Durchlaufzeiten

Einzelne Ressourcen begrenzen den Durchsatz der Auftrage warten zwischen den Prozessen — Liegezeiten
gesamten Fertigung. summieren sich.

Hohe Bestande Termindruck

Material- und Umlaufbestande binden Kapital und Flache. Verlassliche Liefertermine lassen sich nur schwer zusagen.
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Engpassorientiert planen mit Simple Planning

Flexible, engpassgesteuerte Material- und Produktionsplanung

Kernfunktionen

= Engpassidentifikation Giber die gesamte Supply Chain

= Engpassoptimierte Materialfreigabe, geringer Umlaufbestand
= Prioritatensystem macht alle Auftrage vergleichbar

= Nachstmoglicher Liefertermin auf Knopfdruck

CIDAN
TOMORROW'S
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Warum sich ein engpassorientiertes Planungstool lohnt

Mehr Transparenz — (iber Bestinde, Auftrage und Schneller liefern - kiirzere Durchlaufzeiten und
aktuelle Engpasse verlassliche Termine

Kapital freisetzen — weniger gebundene Bestinde in der Besser entscheiden - fundierte Grundlage fiir
Produktion strategische Weichenstellungen
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le Planning

& Simple Planning - g.hammerer (DB: simpleplanning)
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O eisss-0 2N 60% ® 2023967 182 [ 8 Bedienung AUG 26.06.2026 03.07.2026 09.07.2026 2030761 BS Nivellierplatte 0 4 0
O ewsio 2 40% ® 41182 | 10 Spanndom kplt. Antrieb Rechts 02.07.2026 16.07.2026 13.07.2026 1018054 Keilsicherungsscheibe NLE-F 196 ] 1534
[0 s0947-220 31% o a8 [0 MO Sicherheitzu 1043117 07.07.2026 24.07.2026 13.07.2026 1012038 Keilsicherungsscheibe NLIG-F  -278 4 161
O eids10 20 30% @ 2032878 441282 | 10| SDO mit Li-Re-Spindel Antrieb Links 03.07.2026 17.07.2026 17.07.2026 1018245 Preum. Zylinder Gelenkkopf M16 -2 2 2
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Prod Zeit Soll (Std.) | 12,45 | Prod Zeit IST | 0,00 | Prod Zeit Ressourcen Sall (Std.) | 12,45 | Prod Zeit Ressourcen IST (td.) | 0,00]
Position Arbeitsgang Status Pos Ressource Start Ende Ristzeit (Minuten) Prod.zeit (Minuten) Wartezeit (Tage) jezeit (Tage zu Vorgdnger) Prod.Zeit IST (Std.) Prod.Zeit ™ 2
10 Kemmissionieren 0 Nicht begennen 100 Materialwirtschaft 0 105 0,75 1,73 &%)
15 Lackieren 0 Nicht begonnen 400 Lackiererei 0 42 0,5 0,70
20 Montage Intern 0 Nicht beqonnen ARGOD1 0 600 0,25 10,00 A
< >

Sonderauftrage: 114 von 406 | 7,0 % rote Auftrage

SHAPING
TOMORROW'S
WORLD

CIDAN

MACHINERY GROUP




Entwicklung Juni 2025 bis Juni 2026

Auslastung Gating Maschinen
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Highlight 1

Platzplanung mit Simple Planning

Warum? Weil...

SHAPING C
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Ausgangslage: nur 8 fixe Arbeitsplatze in der mechanischen Montage, Rest der Montageflache ,Flex Area”

Idee: Rasterbildung Uber die gesamte Flache und Zuweisung zu Inseln
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Stammdaten

Gating
Assembly
Forstner

RG_
Assembly

ARG_2
midsize
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Highlight 2
Multiressourcen Management
Warum eine Ressource nicht ausreicht

Nur weil Platz vorhanden ist, heildt das nicht, dass der Auftrag gestartet werden kann

SHAPING CIDAN
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Entscheidender Baustein im
Multiressourcen Management

Sichtbarmachen von
Engpassen in der Qualifikation
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WIP Feinplanung INSELN

Mo, 1506 Di. 16.06. Mi. 17.06. Do, 1306 Fr. 19.06. Sa. 20.06. So. 2106 Mo. 2206 Di. 23.06. Mi. 24 06, Do. 2506 Fr. 26.06. Sa. 2706, So. 2306 Mo, 2006

Ressource

IN102 Insel 102 -

IN103 Insel 103

IN104 Insel 104

ST R
IN201 Insel 201

IN202 Insel 202

IN203 Insel 203

IN204 Insel 204
IN205 Insel 205 @
IN301 Insel 301
IN302 Insel 302
IN303 Insel 303
IN304 Insel 304
IN305 Insel 305

IN401 Insel 401

IN402 Insel 402

IN403 Insel 403 -

IN404 Insel 404

IN405 Insel 405
o, )

IN502 Insel 502
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WIP Feinplanung Personal
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Neu eingefuhrte Regelkommunikation

Tages-Kickoff
08:00 Uhr Tages-Kickoff in allen Fachbereichen Medit ld:

09:00 Uhr Bereichsleiter mit Produktionsleitung

TooRs CIDA
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Bereichsleitersitzung

Geregelter Ablauf:

» Sicherheit

* Abwesenheiten

» Prioritaten (Auftrage)

» Wichtige Informationen

« Allgemein

« + einmal Wochentlich (Donnerstag) Update der
KPI-Daten (Backlog, Umsatz, Warranty, ...)

CIDAN
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Probleme und Herausforderungen

Neue Arbeitsweise

AuRerhalb der
Komfortzone

Externes Programm
(ERP)

Sehr Zeitaufwandig

Angespannte
Marktsituation

Standig andernde
Anforderungen

TomoRR CIDAN
TOMORROW'S
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Themen fur die Zukunft

Ablaufe weiter stabilisieren

Komplett neuer Detailgrad in der Planung
Die erreichten Verbesserungen dauerhaft absichern und
ausbauen

Liefertreue

Platzplanung und Qualifikation nutzen, um am Markt
genauere Liefertermine abzusetzen
- Positive Effekte auf die Bestdande

SHAPING
TOMORROW'S
WORLD

Platzplanung ausbauen

Fokus auf Detailplanung und Prozessicherheit, ungenutzes
Potential ausschopfen

TOC in der Gruppe

Ausweitung des Projektes auf alle Standorte

CIDAN
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